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1 FORORD

Instruksjonsboken inneholder de opplysningene du bgr kjenne til for & kunne
handtere og vedlikeholde kranen pa best mulig mate. Sett deg godt inn i innholdet fgr
du setter kranen i drift og fglg grundig de instruksene som gis. Dette gir de beste
forutsetningene for langvarig, avbruddsfri funksjon med god driftsgkonomi.

Reservedelskatalogen inngar som en separat del i instruksjonsboken og kan
inneholde flere modellvarianter enn de som behandles i instruksjonsboken.

Vi arbeider kontinuerlig med a forbedre produktene vare og forbeholder oss retten til
a gjere konstruksjonsendringer uten a innfare disse forandringene pa kraner som
allerede er levert. Vi forbeholder oss ogsa retten til 8 endre data og utstyr uten
forhandsvarsel. Det samme gjelder for vedlikehold og andre tiltak.

Cranab forbeholder seg retten til fritt & endre innholdet i forskrifter, anvisninger og
data uten forhandsvarsel.

Nasjonale sikkerhetsbhestemmelser

| tillegg til anbefalingene i denne boken, har alle land sine egne
sikkerhetsbestemmelser. Det samme gjelder trafikklovgivning. Dersom anbefalingene
i boken avviker fra bestemmelsene i ditt land, ma du fglge de nasjonale forskriftene.

Advarsel — vaer oppmerksom!

Dette symbolet vises pa forskjellige steder i boken sammen med en varseltekst.
Dersom anvisningene ikke falges, kan det innebaere livsfare eller fare for
personskade. Les ngye det oppsummerende kapitlet "Sikkerhetsforskrifter" far du
begynner a arbeide med kranen.




2 GENERELL BESKRIVELSE

Instruksjonsboken behandler falgende kranmodeller fra og med produksjonsnummer
X4001.

SC40, SC45, SC70, SC85, SC160

Identifisering

Du finner instrukser om montert tilbehgr, f.eks. horisontallager og vertikallager i
separate instruksjonsbgker for disse.

Typeskilt

P& kranen finnes det typeskilt med opplysninger om kranmodell, serienummer og
produksjonsar.

DREIEMOTORHUS

1 Modell "Cranabl  Talen e
2 Serienummer Model T

3 Vekt e = C€
4 Produksjonsar Vear [ 4 ] .




Benevnelse

Under finner du en oversikt over kranens hovedkomponenter. | figur 1 vises
kranmodell SC70, som ogsa er representativ for modellene SC40, SC45 og SC85. |
figur 2 vises kranmodell SC160.

Figur 1

Figur 2
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3 SIKKERHETSFORSKRIFTER OG
BETJENINGSINSTRUKSJON

Generelle sikkerhetsbestemmelser

Innholdet i dette kapitlet en en samling av regler som alltid ma felges for & arbeide
med kranen.Disse reglene fritar likevel ikke kranfgreren fra & ta hensyn til lovfestede
eller andre gjeldende nasjonale bestemmelser innenfor trafikksikkerhet og
arbeidsvern.

Sikkerhetsbestemmelser som gjelder for ulike typer arbeidsplasser og bestemmelser
vedrgrende veitrafikk ma alltid overholdes.

For & kunne bruke kranen, kreves det at en kjenner til funksjonene og de
sikkerhetsforskriftene som gjelder for den.

Komplettering med ekstrautstyr utover det som er levert eller anbefalt, skal
godkjennes av Cranab.

Ved varmt arbeid (f.eks. sliping, sveising, saging/kapping) pa produkter som er
lakkert med polyuretanmaling, er det viktig & kjenne til risikoene. Ved oppvarming til
over ca. 200° kan det frigjares farlige mengder isocyanater, som alltid krever
personlig verneutstyr og god ventilasjon pa arbeidsplassen. Alt arbeid med
isocyanater er regulert i nasjonale arbeidsmiljgdirektiver.

Du finner mer informasjon om dette pa:

Internasjonalt:

Www.isopa.org,
ISOPANttp://en.wikipedia.org/w/index.php?title=ISOPA&action=edit&redlink=1http://e
n.wikipedia.org/wiki/lsocyanate - cite _note-3 the European Diisocyanate and Polyol
Producers Association

For Sverige:

- Arbeidsmiljgverkets forskrift om herdeplast, AFS 2005:18, tIf: 08 730 90 00
- Skriften "Isocyanater ar farliga" fra Arbeidsmiljgverket, tif: 08 730 90 00

- Boken "Hardplaster" fra Prevent, tif: 08-402 02 20

Vi kan ogsa skaffe datablad for den aktuelle malingen pa hjemmesiden
www.cranab.se eller fra kvalitets- og miljgavdelingen pa Cranab 0933-135 00.

Tiltak ved kjgring

e Det er forbudt & oppholde seg innenfor kranens sikkerhetssone under drift.



e Det er forbudt & mangvrere kranen i neerheten av elektriske ) _
ledninger i luftlinje. N\

e Forlat aldri fererhytten mens maskinen er i gang. m’

¢ Minste avstand til spenningsfgrende ledning ma ikke vaere under {/2
5m.

e Under kjgring ma fareren vaere oppmerksom pa unormale lyder
og lekkasjer. Feil som oppdages ma utbedres feor du kan fortsette
a kjogre dersom det er fare for personskade eller skade pa materiell.

e Forlat aldri hytten mens motoren gar.

Tiltak etter kjoring

o Parker alltid kranen i parkeringsstilling.

Dersom kranen ma parkeres f.eks. over natten, skal kranarmen sikres, slik at den
ikke kan beveges. Parkeringsstilling vil si at basen og kranens verktgy hviler mot
bakken. Underlaget skal veere jevnt og fast.

Sikkerhetsbestemmelser ved kontroll, service og
reparasjon

e Kontroll-, service- og reparasjonsarbeider skal kun utfgres av noen som har
kjennskap til kranens funksjoner og de sikkerhetsforskriftene som gjelder for den.

o For det utfgres vedlikeholds- eller reparasjonsarbeid, skal motoren stanses.
e Hydraulikksystemet ma veere avstengt under reparasjon eller vedlikehold.

e Plasser aggregatet pa fast underlag og avlast hydraulikksylindrene fgr du
demonterer hydraulikkoblinger.

¢ Ved funksjonskontroll det ikke befinne seg noen innenfor en radius pa 20 meter
rundt kranen. Under funksjonskontroll er det kun kranfgreren som skal befinne
seg innenfor dette omradet.

e Bruk arbeidsplattform ved behov nar det utfgres arbeid pa kranen.

o Bruk alltid beskyttelseshjelm, vernebriller, hansker, vernesko og annen passende
beskyttelse nar arbeidet krever det.

Sikkerhetsmerking

Klistremerker med en gul bakgrunn gir informasjon om faktorer som kan forarsake
risiko for skader.

Klistremerkene skal holdes rene og veaere godt synlige. Klistremerker som er skadde
eller uleselige ma byttes. Du kan bestille nye fra forhandleren.



4 VEDLIKEHOLD OG KONTROLL

Generelt

Kranen blir funksjons- og ytelsestestet fgr den leveres. For at kranen skal fungere pa
tilfredsstillende vis, ma det utferes jevnlig service og vedlikehold. Fglg derfor alltid
ngye de instrukser som er angitt i dette kapitlet og i kranens vedlikeholdsskjema.

& Gjor det til en vane & inspisere kranens sikkerhet og funksjon daglig.

Daglig tilsyn, smgring og enklere reparasjonen kan utfgres av fgreren. Mer
kompliserte reparasjoner og justeringer skal utfgres av forhandlerens
serviceorganisasjon. Feil som oppdages ma utbedres far du kan fortsette a kjgre
dersom det er fare for personskade eller skade pa materiell. Dersom det oppstar tvil
angaende eventuelle tiltak ved daglig tilsyn, skal forhandler/serviceorganisasjon
kontaktes, slik at de kan vurdere saken. Se ogsa kapittel 6 "Vedlikeholdsskjema".

Lagertapplaser, flenskoblinger, dreiemotorfester og rammekoblinger er vesentlige
punkter som skal kontrolleres grundig under hvert tilsyn. De viktigste
tiltrekkingsmomentene er angitt i rubrikken bolteledd.

Bytt ut skadde hydraulikkslanger og -koblinger. Avlaste alltid hydraulikksylindrene far
du demonterer hydraulikkoblinger. For & unnga feilkoblinger ved ny sammensetting,
skal hydraulikkslangene merkes fgr demontering. OBS! Ved bytte til ny slange, skal
slangekoblingens gjenge oljes inn.

Etter at det er blitt utfgrt arbeid pa hydraulikksystemet, skal dette luftes for kranen tas
i bruk.

Utfer alltid jevnlig smaring i henhold til smareskjema.

Kun personell med kunnskap om kranfunksjonen kan utfgre servicearbeid. Service

og vedlikehold skal kun utfgres i henhold til produsentens anbefalinger. Ved

vedlikeholdsarbeid skal falgende utfgres:

¢ Overhold sikkerhetsforskriftene fra produsenten av basemaskinen, bl.a. at
maskinen skal sta plant under service, at hjulene skal blokkeres ved behov, etc.

o Samtlige lgfteanordninger skal oppfylle nasjonale bestemmelser for Igfteutstyr.

e Unnga a klatre pa maskinen. Utnytt i stedet maskinens stigtrinn som har
sklibeskyttelse. Under vedlikeholdsarbeid skal det benyttes godkjente plattformer
for hgydearbeid.

e Oljer og smagremidler er helseskadelige. Beskytt huden med hansker eller enn
passende beskyttelse. Beskytt gynene med vernebriller.

e Ved rengjgring med enten trykkluft eller vann: Vaer oppmerksom pa faren for
partikkel- og kjemikaliesprut! Bruk beskyttelseshansker og tette vernebriller.

e Unnga a puste inn damp fra hydraulikkolje, spesielt varm olje. Vask hud som det
er blitt sglt olje pa. Bytt kleer som har fatt oljeflekker.
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e Bruk aldri smykker eller lase gjenstander under arbeid.

e Ved oppstart etter bytte av hydraulikkolje, kan luft i hydraulikksystemet medfare
kranbevegelser som er vanskelige a kontrollere. Kontroller at det ikke befinner
seg noen innenfor kranens risikosone.

e Veer oppmerksom pa faren for at hydraulikkslanger, elektriske ledninger m.m. kan
skades under boring, sveising o.l. Kontroller alltid slanger og ledninger etter
reparasjonsarbeider. Fglg produsentens anvisninger nar det utfgres
sveisearbeider.

e Selv kontroller og vedlikehold som utfgres pa riktig mate kan veere risikofylt. Krev
derfor oppleering, rett verktgy, eventuelle lgfteapparater og lignende som trengs
for oppgaven. Bytt ut darlige verktagy og annet utstyr som ikke oppfyller kravene.

e Det skal finnes et komplett og tilgjengelig farstehjelpsskrin.

e Det skal finnes brannslukkingsapparat pa arbeidsplassen, samt personell som
kan handtere det.

Daglig kontroll

Kontroller fglgende for start og kjaring
e Eventuelle synlige lekkasjer.

e Slanger (ikke lgse eller slitte).
e Kranen skal veere fri for smuss.

Montering

Komplettering med annet utstyr enn det Cranab anbefaler skal godkjennes av
Cranab.

e Kranen skal kun monteres pa den basemaskinen som oppfyller kravene i
hydraulikksystemet i henhold til spesifikasjonen i avsnittet om tekniske data.

Avlast hydraulikksystemet

e Slipp ut trykket far du vedlikeholder hydraulikksystemet. Ved hoyt

trykk kan gdelagte slanger, lekkasjer eller slurvete apning av
koblinger forarsake alvorlig fysisk skade.

e Justering av trykket skal utfgres av autorisert personell.

Sveising

Ved en eventuell reparasjon av kranen hvor det kan bli nadvendig med
sveising, skal tiltak utfgres av forhandleren eller i henhold til dennes
direktiver. Fglg ogsa maskinprodusentens retningslinjer for sveising. Ved
sveisearbeider pa kranen skal fglgende tiltak utfgres:

11



¢ Kontroller at brannslukkingsutstyr er tilgjengelig.
* Rengjgr rundt sveiseomradet for a redusere faren for brann.
* Jordkabel som er koblet til sveisestrem ma ikke ga over lagre.

* Plasser jordkabelen sa nzert sveisestedet som mulig.

Rengj@ring

Ved rengjering kan lagre, pakninger, isolasjon pa stremledning etc. skades allerede
ved lavt trykk og lave temperaturer. Veer ekstra forsiktig ved haytrykksvask.

Avfall

Bruk oppsamlingskar ved bytte av hydraulikkolje. Avfall som hydraulikkolje, slanger
og lignende skal innleveres til gjenvinning eller destruksjon.

Hydraulikksystem

Hydraulikksystemet som kranen kobles til ma veaere utstyrt med effektive trykk- og
returoljefiltre.

Filtrene skal byttes fgrste gang etter 25 driftstimer, deretter minst hver 250. driftstime
eller i henhold til kjgretgyprodusentens anvisninger dersom det angis kortere
intervaller.

Folg maskinbyggerens anvisninger ved filterbytte.

Hydraulikkoljen skal byttes etter hver 500 timer eller i henhold til
kjgretayprodusentens anbefalinger, dersom kjgretayets ordinaere hydraulikksystem
benyttes.

Kontroller at hydraulikktankens luftfilter ikke er blokkert og at det ikke kan trenge inn
vann.

Et rent hydraulikksystem garanterer alltid best driftssikkerhet. Hold alltid
arbeidsplassen ren nar det gjgres inngrep i hydraulikksystemet. Bomullsrester eller
lignende ma ikke benyttes ved rengjgring.

Luft i hydraulikksystemet kan gi opphav til den sakalte dieseleffekten. En

gassantenning i en sylinder kan gi store personskader og skader pa

materiell. Luft derfor hydraulikksystemet etter at det er blitt utfgrt arbeide

pa det ved a kjgre funksjonen mot sine endestillinger. La
trykkbegrensningsventilen arbeide mot overstrgmming et par sekunder i hver
endestilling. Veer spesielt forsiktig ved kjaring av svingefunksjonen. Dersom
kjgretayet heller, kan kranarmen svinge ut ukontrollert dersom svingesylindrene ikke
er blitt fylt med olje.

12



Oppstart

Pass pa fglgende fgr kranen tas i bruk for ferste gang:

Smaer kranen og kontroller at dreiemotoren er fylt med olje til det foreskrevne
nivaet.

Luft ut hydraulikksystemet og kjer alle funksjonene forsiktig til endestillingene.
Gjenta syklusen et par ganger for hver funksjon. Veer ekstra forsiktig ved kjgring
av svingefunksjonen. Dersom kjgretgyet heller, kan kranarmen svinge ukontrollert
dersom svingesylindrene ikke er fylt med olje.

Kontroller at slanger mellom kran og kranventil, samt slanger mellom kranspiss
og hydraulikkmotor lgper fritt og smidig.

Etterfyll hydraulikkolje til riktig niva ved behov.

Advarsel

Stremledninger ~C T':{

Veer oppmerksom pa ulykkesfaren under kranarbeider /;f EN f
ved strgmledninger. Selv nar kranen kjgres kan kran og /Z -
utstikkende deler utgjere en risikofaktor.

.

Klemfare

Veaer oppmerksom pa risikoen for klemskader pa enkelte maskindeler.
Dette gjelder bade for din egen og andres sikkerhet, bade ved kjaring og
vedlikeholdsarbeid.

Kran

Krankjoring

Det er ikke tillatt a oppholde seg under kranen.

Kontroller at spakene er plassert i rett rekkefglge.

Kjegr kranen med myke bevegelser. Dette gir stgrre presisjon ved mangvrering og
mindre slitasje pa utstyret.

13



Personlig verneutstyr

Bruk verneutstyr (hjelm, vernesko, hansker, briller etc.) etter hva oppgaven
krever. Hansker trengs for eksempel til & beskytte huden mot helsefarlige
oljer og smgremidler.

Reservedeler

Oppgi alltid kranens serienummer ved bestilling av reservedeler og kontakt din
forhandler. Bruk kun originaldeler fra Cranab (se reservedelsliste).

Kontroll av hydraulikkoljetrykk

Alle reparasjoner av hydraulikksystem og justering av trykket méa utferes av godkjent
servicepersonell.

Serviceskjema

Her finner du en oversikt over kranens serviceintervaller, basert pa antall driftstimer.
Nar du utfgrer service for et visst intervall, vil ogsa servicepunktene for kortere
tidsintervall bli utfgrt. Eksempel: Ved 250-timersservicen utfgres ogsa 50-
timersservice.

Daglig
@vrige daglige kontrollpunkter
e ingen synlige oljelekkasjer.

e Kranen skal veere fri for smuss og olje. Dette reduserer brannfaren, og det er
ogsa lettere a oppdage skadde eller slitte deler.

e Dreiemotor, oljenivaet.
e Rgr og slanger, ikke Igse eller slitte.
e Kontroller at det ikke mangler skruer.

25 timer

e Dreiemotor gvre lager, smaring.

250 timer

e Dreiemotor, olje. Bytt farste gang ved 250 timer, deretter 1000 timer.
e Vippearm, glideklosser. Kontroller slitasje.

500 timer

e Bolteledd, spesifikk/generell, trekk til.
e Lagertapplaser, trekk til.

14



Visuell inspeksjon

| forbindelse med kontroll av lagertapplaser, skal det ogsa utfares en visuell kontroll
av kranens tilstand. Se spesielt etter sprekker, slitasje, deformasjon/bend og

lignende.

1000 timer

e Dreiemotorolje. Byttes farste gang ved 250 timer, deretter 1000 timer.

Bolteledd

Ved etterstramming av bolteledd med moment, skal disse alltid lasnes 1/4
omdreining for de trekkes til med moment.

Holdfasthetsklasse (iht. ISO 898 / 1)

Gjenge M Gradient Moment Moment Moment
8,8 [Nm] 10,9 [Nm] 12,9 [Nm]
8 1,25 20 Nm 28 Nm 40 Nm
10 1,50 40 56 79
12 1,75 70 98 136
14 2,0 110 155 217
16 2,0 170 238 333
18 2,5 236 332 463
20 2,5 331 465 649
22 2,5 445 626 874
24 3,0 572 804 1120
27 3,0 826 1161 1620
30 3,5 1127 1582 2210

Lagertapplaser

Kontroller selviasende akselmutre etter hver 500. time.
Nar det gjelder skruer til dreiestopp for lagertapper, henvises det til anvisning for
generelle bolteledd.

Generelle tiltrekkingsmomenter

Andre bolteledd skal ettertrekkes etter hver 500. time med det momentet som er
beskrevet under.

Tiltrekkingsmomentene gjelder for oljebelagte bolteledd. Dersom det benyttes
"Nordlock"-lasebrikker, skal tiltrekkingsmomentet gkes med 20%.

15




Oljer, smorefett

OBS! IKKE TAPP UT OLJEN PA BAKKEN VED OLJEBYTTE.
Tapp IKKE ut i neerheten av sjger og vassdrag.

Dersom det slippes ut stgrre mengder olje, skal redningstjeneste eller
oljesaneringsfirma kontaktes. Avtappet olje skal sendes til resirkulering.

VZAR FORSIKTIG MED NATUREN!

Hydraulikkoljer
Pa hydraulikkoljen, som er den kraftoverfarende komponenten i hydraulikksystemet,
stilles det store krav for & oppna hayest mulig virkningsgrad og levetid for
hydraulikksystemet. Oljen som i farste rekke er beregnet pa utstyr som skal benyttes
utendgrs skal derfor fungere innenfor et bredt temperaturomrade. Oljen skal
inneholde tilsetningsstoffer som motvirker oksidering, korrosjon og

skumdannelse, forbedrer filmstyrken og reduserer viskositetens e
temperaturavhengighet. +00)
+80
Vi anbefaler olje med egenskaper som oppfyller kravene i henhold +70 =3
til Svensk Standard for hydraulikkoljene SS 155434. +'§:§: @ ||+
+:': + o
Temperaturomradene tilsvarer omradet for kinematisk viskositet +i::: o ;
1500—10 mm?/s (= cSt) for de standardiserte hydraulikkoljene :E.:. e
SHS, ISO VG 32 og SHS, ISO VG 46 fremgar av diagrammet ved +10 = || =
siden av. 0|5~
-0 o
OBS! Enkelte pumpe- eller komponentleverandgrer kan stille - 20
andre krav til hydraulikkolje enn overnevnte. Kontroller derfor at -30
hydraulikkoljen som er tenkt benyttet er godkjent fgr den tas i
bruk.

Hydraulikkolje

For valg av hydraulikkolje og fett henviser vi til maskinens drifts- og
vedlikeholdsanvisning.

Smering

Utfar jevnlige visuelle inspeksjoner for a sikre at alle funksjoner far nok smgring. En
fersk fettring ved smgrestedet viser et fungerende smarepunkt.

Dreiemotor

Dreiemotorens nedre lager og gir arbeider i oljebad. Kontroller oljenivaet daglig.
Bunnplaten er utstyrt med en plugg for oljetapping. Ved etterfylling skal det benyttes
hypoidolje av typen SAE 80/W90. Niva- og pafyllingsslangen er plassert ved
dreiemotorhalsen mellom svingesylindrene. For & kompensere for eventuelle
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nivavariasjoner i dreiemotorhuset, er det montert en ventilasjonsnippel pa motsatt
side. Denne funksjonen ma ikke blokkeres.

Dreiemotorens hastighet skal ikke endres uten spesiell tillatelse. Legg merke til at
oljen skal byttes farste gang etter 250 timers drift. Deretter byttes den hver 1000.
time eller arlig.

Kontrollere oljenivaet

Oljenivaet kontrolleres daglig

e Ved kontroll skal maskinen sta plant.
o Nivaet skal ligge midt i nivaglasset.

Oljebytte
Farste oljebytte utfgres etter 250 timer, deretter etter 1000 timer.
e Maskinen skal sta plant.

e Bgy ned og apne pluggen i dreneringsslangen, alternativt apne
dreneringspluggen i dreiemotorens bunnplate. Tapp ut oljen i et oppsamlingskar.

e Skru tilbake pluggen pa nytt.

e Bgy dreneringsslangen og fyll pa ny olje gjennom dreneringsslangen til det nivaet
som ligger i midten av nivaglasset eller fyll den nye oljen gjennom pafyllingshullet
i dreiemotorhalsen.

e Se godkjente oljer i forrige kapittel Oljer og smgremidler.
e Spillolje skal leveres inn til resirkulering.

Servicested Volum Olje

Dreiemotor SC40 2,6 liter API GL-5 80W/90
Dreiemotor SC45 2,6 liter API GL-5 80W/90
Dreiemotor SC70 6,2 liter API GL-5 80W/90
Dreiemotor SC85 6,2 liter API GL-5 80W/90
Dreiemotor SC160 11,0 liter API GL-5 80W/90

Smgring

Det gvre glidelageret pa dreiemotoren skal smares etter 25 timer.
Passende mengde fett tilsvarer 3—4 pumpeslag ved hjelp av smgrespragyte med
hevestang.

Armsystem

Kranens armsystem skal visuelt besiktiges hver maned med tanke pa deformasjon,
slitasje pa féringer og statiske lagerstillinger.
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Teleskoparm

Smgring

For a beholde systemets funksjon, er det veldig viktig at alle tiltak under
servicearbeid gjennomfgres i henhold til instruksene under.

Slanger

Hydraulikkslanger far en litt bgyd form i produksjonsprosessen. Ved montering der
flere slanger monteres sammen, skal retningen pa denne bgyen veere lik pa alle
slanger. Ikke vri slangekoblingene nar du trekker til slangekoblingene. Blokker denne
vridningen!

Slangestgrrelse, kvalitet og lengde er tilpasset den respektive hydraulikkfunksjonen.
Disse spesifikasjonen ma ikke endres.

Kontroller at slangene er frie og at det ikke oppstar bretter nar kranen beveger seg.

Teleskoparm

OBS! Under service eller reparasjonsarbeider skal teleskoparmen(e) lases
eller hvile mot bakken.

Teleskoparmene er lagret i vippearmen med glideklosser. Normal slitasje medfarer at
slakket mellom armenes lagringspunkter ma kontrolleres med jevne mellomrom.
Slakk som overstiger 2 mm i armens fremkant ma rettes opp. Ta kontakt med din
serviceleverandgr.

Kontroll og justering av glideplater

Glideklosser pa teleskoparmens / teleskoparmenes sider kontrolleres og justeres i
henhold til det som er beskrevet under.

e Kjgr ut teleskoparmen / teleskoparmene ca 0,5 meter.
e Senk ned slaghodet pa bakken, slik at kranen avlastes.
e Trykk pa teleskoparmen / teleskoparmene i sideretning med et brekkjern.

¢ Mal rommet mellom glideplatene og teleskoparmen med et falerblad.
Mellomrommet skal vaere 0,5-1,0 mm.

e Juster mellomrommet ved a plassere avstandsstykker mellom glideklossholdere
og glideklosser.

Advarsel! Juster like mye pa begge sider for a sikre at teleskoparmene lgpere
parallelt.

Glideklossene pa teleskoparmens / teleskoparmenes over- og underside kontrolleres
og justeres i henhold til det som er beskrevet under:

e Kjgr ut teleskoparmen / teleskoparmene ca 1 meter.

¢ Mal rommet mellom glideflatene pa teleskoparmens overside med et fglerblad.
Mellomrommet skal vaere 0-0,5 mm.
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Juster mellomrommet ved a plassere avstandsstykker mellom glideklossholdere
og glideklosser.

Kontroll av slitasje i teleskoparmens bakkant kan
kontrolleres nar armene trekkes helt inn.

Kjor inn armene til innerste stilling.
Apne beskyttelsesdekselet i vippearmens bakkant.

Trykk pa teleskoparmene vertikalt og horisontalt med et
brekkjern.

Mal mellomrommet mellom glideklosser og teleskoparm
med et fglerblad.

Teleskoparmens bakre glideklosser kan ikke justeres
eller byttes uten at armene demonteres forst.
Mellomrom pa mer enn 2 mm ved ett av malepunktene
ma repareres. Ta kontakt med serviceverkstedet for a
avtale tiltak. 4
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5 SMORESKJEMA

Smgreskjema SC40 og SC45

SC40
1 1\.‘-: 2
IIIII'I".I _I\\\I'l'I ] . »
[ B — p—
rﬂé’ﬁ%}; P T | \—1
v : X, il -
o = =\ W= v !
{_f = -:_1: .‘?‘.—:._:T —3
S
SC45
Figurnr.  Beskrivelse Ant. Smgresteder Intervall
. Lagertapper og kjeder i kranarm. 15 25 timer
fam. ) Dreiemotorens gvre lager. 2 25 timer
a 3 Dreiemotor, niva- og pafyllingsplugg. Oljevolum 2,6 | 1000 timer
a 4 Avtappingsplugg for oljen i dreiemotoren.
/= Bruk helfyllingssmearefett som passer for hardt belastede og/eller statbelastede lagre.
Temperaturomrade -30 — +110 °C .Penetrasjon 265 — 295. NLGI2.
a Hypoidolje iht. API: GL-5, MIL-L-2105 C, SAE 80W/90. Olje tammes forste gang etter

250 timers drift. Deretter intervaller i henhold il skjema.

OBS! Smor grundig for du tar i bruk en ny kran. Dersom smgrekanalen i f.eks.
lagertappen har tettet seg til, slik at det ikke er mulig a presse inn fett, ma du
umiddelbart stanse driften! Sla ut lagertappen og skru av smerenippelen.

Rengjor deretter smarehullet i akselen. Smeor deretter i henhold til smereskjemaet.
En rotasjonsstopp for lagertappen ma alltid fungere.
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Smgreskjema SC70 og SC85

SC70

SC85

Figurnr.  Beskrivelse Ant. Smgresteder Intervall
Aam. Lagertapper og kjeder i kranarm. 16 25 timer
fame D Dreiemotorens gvre lager. 2 25 timer
a 3 Dreiemotor, niva- og pafyllingsplugg. Oljevolum 6,2 | 1000 timer
a 4 Avtappingsplugg for oljen i dreiemotoren.

/=« Bruk helfyllingssmgrefett som passer for hardt belastede og/eller statbelastede lagre.
Temperaturomrade -30 — +110 °C .Penetrasjon 265 — 295. NLGI2.

a Hypoidolje iht. API: GL-5, MIL-L-2105 C, SAE 80W/90. Olje teammes ferste gang etter
250 timers drift. Deretter intervaller i henhold til skjema.

OBS! Smer grundig for du tar i bruk en ny kran. Dersom smgrekanalen i f.eks.
lagertappen har tettet seg til, slik at det ikke er mulig a presse inn fett, ma du
umiddelbart stanse driften! Sla ut lagertappen og skru av smerenippelen.

Rengjor deretter smgrehullet i akselen. Smer deretter i henhold til smereskjemaet.
En rotasionsstopp for lagertappen ma alltid fungere.
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Smoareskjema SC160

Figur nr. Beskrivelse Ant. Smgresteder Intervall
Alame Lagertapper og kjeder i kranarm. 16 25 timer
/ame ) Dreiemotorens gvre lager. 2 25 timer
a 3 Dreiemotor, niva- og pafyllingsplugg. Oljevolum 11,0 | 1000 timer
a 4 Avtappingsplugg for oljen i dreiemotoren.

/=« Bruk helfyllingssmgrefett som passer for hardt belastede og/eller statbelastede lagre.
Temperaturomrade -30 — +110 °C .Penetrasjon 265 — 295. NLGI2.

a Hypoidolje iht. API: GL-5, MIL-L-2105 C, SAE 80W/90. Olje tammes ferste gang etter
250 timers drift. Deretter intervaller i henhold til skjema.

OBS! Smer grundig for du tar i bruk en ny kran. Dersom smgrekanalen i f.eks.
lagertappen har tettet seq til, slik at det ikke er mulig a presse inn fett, ma du
umiddelbart stanse driften! Sla ut lagertappen og skru av smerenippelen.

Rengjor deretter smgrehullet i akselen. Smer deretter i henhold til smereskjemaet.
En rotasionsstopp for lagertappen ma alltid funaere.
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6 VEDLIKEHOLDSSKJEMA

til det er blitt utfert en kontroll.

e Tiltakene gjennomfares fgrste gang etter 25 timers drift og deretter i henhold til intervallene i skiemaet.
OBS! Kjgreteyprodusenten kan ha andre bytteintervaller. Fglg i sa fall deres anbefalinger
ee Tiltakene gjennomfares farste gang etter 250 timers drift og deretter i henhold til intervallene i skjemaet.

Denne tabellen er en sammenfatning av de service- og vedlikeholdstiltak som er INTERVALL
beskrevet tidligere. Det er veldig viktig for kranens funksjon og driftssikkerhet at
vedlikeholdstiltakene blir utfgrt. Kontroller og tiltak skal dokumenteres i kranens
vedlikeholdsjournal. =
— — $ -E
B Kontroll og tiltak kan utferes av operater 5 g g gl X
2 E|lE| & 5 GE)
A Kontroll og tiltak skal utfores av godkjent personell. Med godkjent personell Q g 31 8l8| ¢
menes personer som er godkjent av Cranab eller Cranabs detaljhandlere. Al Qo ~| <
Generelt
Se etter synlige defekier [}
Kontroller at det ikke finnes oljelekkas)er ]
Bytte av haytryKKSTI O H °
Bytte av retUrOl i e [} °
Bytte av hydraulikKOl© H
Kontroll av hydraulikksystemets funksjon. A
Kontroller at samtlige foreskrevne skilt finnes og atde erlesbare_____ . ... ]
Kontroller Kranens tapplaser.
Smaear kranen i henhold til smareskiema
Armsystem
Vask og visuell inspeksjon av kranens baerende deler med tanke pa deformasjon______ . . .. A
Kontroll av statiske og dynamiske lagerstilinger. A
Kontroll av slitasje pa teleskoparmenes glideklosser . ]
Dreiemotor
Kontroller dreiemotorfestenes tiltrekkingsmoment . |
Kontroller dreiemotorens ol eniVa [}
Byt Olje | AreieMO O N H | ee
Kontroll av statiske og dynamiske lagerstilinger____ . A
Kontroll @V SBYION . A

Dersom kranen er blitt utsatt for skade som er forarsaket av f.eks. miljo eller ulykke, skal den tas ut av drift
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7 DEMONTERING

Kranen er dimensjonert og produsert for a kunne benyttes i mange ar. Dersom
kranen tas ut av bruk og demonteres helt eller delvis, skal oljen tappes av og samles
opp. Ved demontering skal kranen plasseres slik at den ikke kan velte.
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8 TILTREKKINGSMOMENT

SC40

Pos Benevnelse Moment Gjengedim.  Anm
Dreiemotor

1. Skruer for dreiehus 705 Nm M 24

2. Skruer for stempler 220 Nm M 16 12.9
3. Skruer for sylinderrgr 138 Nm M 12 12.9
Lagertapper

4. Laseskruer for tapper 90 Nm M 12
Loftesylinder

5. Stempel 900 Nm

6. Tappemutter 1000 Nm M10
Vippesylinder

7. Stempel 1100 Nm

8. Toppmutter 1100 Nm M10
Teleskopsylinder

9. Stempel 150 Nm

Tiltrekkingsmomentet gjelder for skruer med holdfasthetsklasse 8,8, der annet ikke er angitt, og
med oljede gjenger. Tiltrekkingsmoment i kpm finner du ved & dele momentet i Nm med 10.
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SC45

Pos Benevnelse Moment Gjengedim.  Anm
Dreiemotor

1. Skruer for dreiehus 705 Nm M 24

2. Skruer for stempler 220 Nm M 16 12.9
3. Skruer for sylinderrgr 138 Nm M 12 12.9
Lagertapper

4. Laseskruer for tapper 90 Nm M 12
Loftesylinder

5. Stempel 900 Nm

6. Tappemutter 1000 Nm M10
Vippesylinder

7. Stempel 1100 Nm

8. Toppmutter 1100 Nm M10

Teleskopsylinder
9. Stempel 150 Nm

Tiltrekkingsmomentet gjelder for skruer med holdfasthetsklasse 8,8, der annet ikke er angitt, og
med oljede gjenger. Tiltrekkingsmoment i kpm finner du ved & dele momentet i Nm med 10.

7.8
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SC70 og SC85

Pos Benevnelse Moment Gjengedim.  Anm
Dreiemotor

1. Skruer for dreiehus 1100 Nm M24 12.9*
2. Skruer for stempler 220 Nm M 16 12.9
3. Skruer for sylinderrgr 138 Nm M 12 12.9
Lagertapper

4. Laseskruer for tapper 90 Nm M 12
Loftesylinder

5. Stempel 1 000 Nm

6. Tappemutter 1000 Nm M10
Vippesylinder

7. Stempel 800 Nm

8. Toppmutter 1100 Nm M10

Teleskopsylinder
9. Stempel 180 Nm

* Bolteleddene krever avstandsstykker med hardhetsklasse min. 200 Brinell.

Tiltrekkingsmomentet gjelder for skruer med holdfasthetsklasse 8,8, der annet ikke er angitt, og
med oljede gjenger. Tiltrekkingsmoment i kpm finner du ved & dele momentet i Nm med 10.
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SC160

Pos Benevnelse Moment Gjengedim.  Anm
Dreiemotor

1. Skruer for dreiehus 1100 Nm M24 12.9*
2. Skruer for stempler 220 Nm M 16 12.9
3. Skruer for sylinderrgr 154 Nm M12 12.9
Lagertapper

4. Laseskruer for tapper 90 Nm M 12
Loftesylinder

5. Stempel 1 800 Nm

6. Tappemutter 1800 Nm M10
Vippesylinder

7. Stempel 1800 Nm

8. Toppmutter 1800 Nm M10
Teleskopsylinder

9. Stempel 350 Nm

* Bolteleddene krever avstandsstykker med hardhetsklasse min. 200 Brinell.

Tiltrekkingsmomentet gjelder for skruer med holdfasthetsklasse 8,8, der annet ikke er angitt, og
med oljede gjenger. Tiltrekkingsmoment i kpm finner du ved & dele momentet i Nm med 10.
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9 EG-FORSIKRING

i, g Ursprungsdatum: 2009-12-21
Revision 1, Revisionsdatum: 2010-05-19
Sida / Page 1 (4)
EG-Férdkran om dverensstimmelse
Enligt EG’s maskindirektiv 2006/42/EG (AFS 2008:3)
Cranab AB , Férsékrar hdrmed att maskin:

Madell: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
$C85, SC160, TC87.  Fran och med tillverkningsar 2010
o Far inte tas | bruk forrén den maskin eller anl4ggning som den skall inga i Gverensstammer med kraven | EG's maskindirektiv.

o Artillverkad | dverenstammelse med RADETS DIREKTIV av den 2009-12-29 angaende inbérdes narmande medlemsstaternas
lagstiftning rérande maskiner, 2006/42/EG, med s#rskilda hanvisningar till direktivets annex 1 om vésentliga halso- och sdkerhetskrav i
samband med konstruktion och tillverkning av maskiner, kompletterat med aktuella tillagg.

o Artillverkad i dverensstammelse med harmoniserande standarden EN ISO 12100-1, -2.

o Artillverkad i dve tdmmelse med nationell standard IKH 4.30.01.

GB

EU Declaration of Conformity
In accordance with the EU Machinery Directive 2006/42/EG (AFS 2008:3)
Cranab AB, declares under sole responsibility that the machine:

Model: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC1556, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87  From the year of manufacture 2010

« Must not be used until the machine or installation it is to be integrated into correspands with the demands set out in the EU Machinery
Directive.

« |s manufactured in conformity with the COUNCIL'S DIRECTIVE of 2009-12-29 regarding the harmonization of the legislation of member
stales concerning machines, 2006/42/EC, with particular reference to directive annex 1 concerning essential health and safety
requirements in connection with the design and manufacture of machines, supplemented with the current annex.

« |s manufactured in conformity with the harmonizing standards EN 180 12100-1, -2.

+ |s manufactured in conformity with the national standard IKH 4.30.01.

DE

Fl

ES

EU-Konformititserkldrung

Gemalt der Richtlinie fir Maschinen 2006/42/EG (AFS 2008:3)
Cranab AB versichert hiermit, dass die Maschine:

Madell: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC108, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SCT70,
SC85, SC160, TC87  ab Baujahr 2010

« erstin Betrieb genommen werden darf, wenn die Maschine oder Anlage, deren Teil sie ist, mit den Anforderungen in der EG-Richtlinie
fiir Maschinen Ubereinstimmt;

« in Ubereinstimmung mit der RICHTLINIE DES RATES vom 2009-12-29 zur Annaherung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
ber Maschinen, 2006/42/EG, hergestellt wurde, mit besonderem Hinweis auf Anhang 1 der Richtlinie Uber grundlegende Sicherheits-
und Gesundheilsanforderungen bel Konzipierung und Bau von Maschinen, einschlieflich der aktuelien Ergdnzungen;

« in Ubereinstimmung mit der harmonisierenden Norm EN 1SO 12100-1, -2 hergestelit wurde;

» in Ubereinstimmung mit der nationalen Norm IKH 4.30.01 hergestelit wurde.

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
EU:n konedirektiivin 2006/42/EY (AFS 2008:3), mukaisesti
Cranab AB vakuuttaa taten seuraavaa:

Malli: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85. SC160, TC87  alkaen valmistusvuodesta 2010

« Konella ei saa ottaa kayttodn, ennen kuin paskone tai -laite, johon se liitetéén, vastaa EU:n konedirektiivin madrayksia.

+ Koneen valmistuksessa on huomioitu NEUVOSTON DIREKTIIVI, annettu 2009-12-29, jasenvaltioiden koneita koskevan lainsaddannsn
|ahentamisests, 2008/42/EY, eritysviittauksin direktiivin litteeseen 1 olennaisista terveys- ja turvallisuusvaatimuksista koneiden
suunnittelussa ja valmistuksessa, asiaankuuluvin liséyksin tdydennettyna.

» Kone on valmistettu yhdenmukaistetun standardin EN 1SO 12100-1, -2 mukaisesti.

« Kone on valmistettu kansallisen standardin IKH 4.30.01 mukaisesti.

Declaracién CE de conformidad
Segtn la Directiva CE sobre maquinas 2006/42/CE (AFS 2008:3)
Cranab AB, garantiza por la presente que la maquina:

Modelo: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87 A partir del afio de fabricacién 2010

» No debe utilizarse hasta que la maquina o la instalacitn de la que va a formar parte cumplan con los requisitos de la Directiva CE sobre
maquinas.

» Esta fabricada de acuerdo con la DIRECTIVA DEL CONSEJO del 2009-12-29 relativa a la aproximacion de las legislaciones de los
Estados miembros sobre maquinas, 2006/42/CE, con especial referencia al Anexo 1 de |a directiva sobre requisitos fundamentales de
salud y seguridad durante la construccion y fabricacién de maquinas, completada con los suplementos pertinentes.

» Se fabrica de acuerdo con las normas armonizadas EN 1SO 12100-1, -2.

¢ Se fabrica de acuerdo con la norma nacional IKH 4.30.01.
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Dichiarazione di conformita CE

ai sensi della direttiva macchine 2006/42/CE (AFS 2008:3)
Cranab AB certifica con la presente che la macchina:

Modello: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87 A partire dall’anno di produzione 2010

e non deve essere messa in funzione finché la macchina o l'impianto di cui costituira una parte non saranno dichiarati conformi alla
direttiva macchine CE;

« & prodotta in conformita alla direttiva 2006/42/CE del Parlamento europeo e del Consiglio del 2009-12-29 concernente il
ravvicinamento delle legislazioni degli Stati membri relative alle macchine, con particolare riguardo all'allegate | sui requisiti
essenziali ai fini della sicurezza e della tutela della salute da rispettare in sede di progettazione e produzione, e successive
modifiche e integrazioni;

s & prodotta in conformita alle norme armonizzate EN 1SO 121001, -2,

+ & prodotta in conformita alla norma svedese IKH 4.30.01.

FR

Déclaration de conformité CE
Conformément a |a directive 2006/42/CE (AFS 2008:3) de la CE sur les Machines
La société Cranab AB certifie par la présente que la machine :

Modele : FC45, FC53, FC65, FCB0, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SCT70,
SC85, SC160, TC87 A partir de I'année de fabrication 2010

o Ne peut étre mise en service avant que la machine ou l'installation dans laguelle elle doit étre incluse ne soit conforme aux
dispositions de la directive Machines de la CE.

«  Est fabriquée en conformité avec la DIRECTIVE DU CONSEIL du 2008-12-29 concernant le rapprochement des législations des
Etats Membres relatives aux machines, 2006/42/CE, avec références particuliéres 4 I'annexe 1 de la Directive concernant les
exigences essentielles de santé et de sécurité liées a la conception et 4 la construction des machines, complétée par les
amendements applicables.

e Estfabriquée en conformité avec la norme harmonisante EN 1SO 12100-1, -2.

«  Est fabriquée en conformité avec la norme nationale IKH 4.30.01.

PG

NO

Certificado EU de conformidade
Segundo a directiva de utilizagdo de maquinas da 2006/42/CE (AFS 2008:3)
Cranab AB, assequra por esta, que a maquina:
Modelo: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC, 125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87 A partir do ano de fabrico 2010
e Nao pode entrar em servigo antes que a maquina ou instalagéo de que vai fazer parte esteja conforme com os requisitos
constantes nas directivas de utilizagdo de maquinas da EU.

s Estafabricada em conformidade com a DIRECTIVA DO CONSELHO de 2009-12-29 relativa a aproximagao dos Estados
membros respeitantes as maquinas, 2006/42/CE, com referéncias especials ao anexo 1 da directiva, sobre exigéncias especiais
de sequranga e de salde relativas 4 concepgio e & construgio de maquinas, completada com anexos actuais.

+  Esta fabricada em conformidade com a norma armonizada EN 1SO 12100-1, -2.
+  Esté fabricada em conformidade com a norma nacional IKH 4.30.01.

EU-samsvarserklaering
|ht. EUs maskindirektiv 2006/42/EG (AFS 2008:3)
Cranab AB forsikrer herved at maskin:
Modell: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC108, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87. Fra og med produksjonsar 2010
+  Skal ikke tas i bruk fer maskin eller anlegg som den skal innga i er i samsvar med kravene i EUs maskindirektiv.
« Erprodusert | overensstemmelse med RADETS DIREKTIV av 29. desember 2009 angaende innbyrdes tilnaerming
til medlemslandenes lovgivning nar det gjelder maskiner, 2006/42/EF, med spesifikke henvisninger til direktivets
anneks 1 om vesentlige helse- og sikkerhetskrav i forbindelse med konstruksjon og produksjon av maskiner,
komplettert med aktuelle tillegg.
s  Erprodusert i samsvar med den harmoniserende standarden EN ISO 12100-1, -2.

« Erprodusert i overensstemmelse med nasjonal standard IKH 4.30.01.
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EF-Overensstemmelseserklzring

| henhold til maskindirektivet 2006/42/EF (AFS 2008:3)

Cranab AB erklaerer hermed at maskinen:

Model: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87. Fra og med produktionsar 2010

o Ikke ma tages i brug fer den maskine eller det anlaeg som den skal indga i, er i overensstemmelse med kravene i
EF's maskindirektiv.

e Erfremstillet i overensstemmelse med RADETS DIREKTIV af 2009-12-29 om indbyrdes tilnsermelse af
medlemsstaternes lovgivning om maskiner, 2006/42/EF, med seerlig henvisning til direktivets bilag 1 om
sundheds- sikkerhedsmaessige krav i forbindelse med konstruktion og produktion af maskiner, kempletteret med
aktuelle till=g.

s Erfremstillet i overensstemmelse med den harmoniserede standard EN ISO 12100-1, -2.
e Erfremstillet i overensstemmelse med den nationale standard IKH 4.30.01.

ET

EU vastavusavaldus

Vastavalt EJ masinadirektiivile 2006/42/EU (AFS 2008:3)
kinnitab Cranab AB kéesolevaga, et masin:

Mudel: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC1885, SC40, SC45, SC70,
SCB8S5, SC160, TC87. alates tootmisaastast 2010

e eitohiolla kasutuses enne, kui see masin vai seade, mille killge ta kuulub, vastab EU masinadirektiivi nduetele.

« on toodetud vastavuses NOUKOGU DIREKTIIVILE 29.12.2009, mis puudutab likmesriikide masina-alaste
seadusaktide omavahelist thilduvust, 2006/42/EU, sealjuures poorates erilist tahelepanu direktiivi lisale 1 olulistest
tervise- ja ohutusnduetest masinate konstrueerimise ja tootmise kaigus, ja selle taiendustele.

+ on toodetud vastavuses lhtlustatud standardile EN ISO 12100-1, -2.
« on toodetud vastavuses riiklikule standardile IKH 4.30.01.

LV

EK atbilstibas deklaracija
Saskana ar EK Masinu direktivu 2006/42/EK (AFS 2008:3)
Cranab AB ar $o apliecina, ka masina:

Modeli: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC126, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SCT0,
SCB85, SC160, TC87. no 2010 gada ar

o var tikt nodota ekspluatcija tikai tad, ja ma&ina vai iekarta, kura 8T magina ietilpst, atbilst EK Masinu direktivas
prasibam;

o irizgatavota saskana ar 2009/12/29 PADOMES DIREKTIVU 2006/42/EK par dalibvalstu tiesTbu aktu saskanosanu
attieciba uz maginam, ar ipadu atsauci uz Direktivas 1. pielikumu par batiskam drodibas un veselibas aizsardzibas
prasibam attiecib& uz ma&inu projektésanu un bivé$anu, tai skaita ar jaunakajiem papildinajumiem;

s irizgatavota atbilstosi saskanotajam standartam EN 1SO 12100-1, -2;
e irizgatavota atbilstigi valsts standartam IKH 4.30.01.

HU

EK-megfeleléségi nyilatkozat
A 2006/42/EK gépekrdl sz616 iranyelv (svéd AFS 2008:3) értelmében,

a Cranab AB az alabbi gépekre a kiivetkezdket nyilatkozza:
Modell; FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SC70,
SC85, SC160, TC87. A 2010-8s gyartasi évtdl és az kezdve.

s Tilos hasznalatba venni dket, amig azok a gépek vagy berendezések, amelyeknek részét képezik, meg nem feleinek a gépekrdl
5z6l6 EK-iranyelv kivetelményeinek.

s Gyartasuk megfelel a tagallamok gépekre vonatkozo jogszabalyainak kolcsonds kozelitésérdl sz616, 2008.12.29-én keltezett
TANACSI IRANYELVNEK, valamint a 2006/42/EK iranyelvnek, killén utalassal az iranyelv |. mellékletében a tervezésre és
gyartasra eldirt lényeges egészségvédelmi és biztonsagi kdvetelményekre, hatalyos pétiasokkal kiegeszitve.

« Az ENISO 12100-1, -2, sz. harmonizalt szabvanynak megfeleléen késziltek.
* Az IKH 4.30.01. sz. nemzeti szabvanynak megfeleléen keészilltek.
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Deklaracja zgodnosci WE

Zgodnie z dyrektywa maszynowa WE nr 2006/42/WE (AFS 2008:3)

firma Cranab AB oéwiadcza ninigjszym, ze maszyna:

Model: FC45, FC53, FC65, FC80, FC92, FC106, FC115, FC125, FC155, HC35, HC155, HC185, SC40, SC45, SCT0,
SC85, SC160, TC87. Poczawszy od roku produkcji 2010

s Nie moze zostaé oddana do eksploatacji, zanim maszyna lub instalacja, w skiad ktérej bedzie wehodzi€, nie bedzie zgodna z
wymaganiami dyrektywy maszynowej WE,

s Zostala wyprodukowana zgodnie z dyrektywa Rady 2006/42/WE z dnia 29 grudnia 2009 roku w sprawie zblizenia
ustawodawstw Paristw Czlonkowskich odnoszacych sig do maszyn, ze szczegdinym uwzglednieniem zalgcznika | do dyrektywy
zawierajacego zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa odnoszace sig do projektowania i
wykonywania maszyn, uzupeinionego o aktuaine dodatki.

e Zostala wykonana zgodnie z norma zharmonizowang EN 1SO 12100-1, -2.
s+ Zostala wykonana zgodnie z norma krajowa IKH 4.30.01.

Ort / Location / Ort / Paikkakunta / Lugar / Luogo / Lieu / Localidade:  Vindeln
Datum / Date / Datum / Paivays / Fecha / Data / Date / Data: 2010-05-19

Underskrift / Signed / Unterschrift / Allekirjoitus / Firma / Firma / Signature / Assinatura:

e e

Fredrik Jonsson, Cranab AB L
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